 Lucrare de laborator nr 14 VERiFiCAREA PRECiZiEi DiSPOZiTiVELOR AUTOCENTRANTE UTiLiZATE LA ORiENTAREA Si FiXAREA SEMiFABRiCATELOR Si SCULELOR 14 1 Scopul lucrarii Lucrarea are ca scop determinarea pe cale experimentala a preciziei de centrare a unor dispozitive autocentrante utilizate la fixarea pieselor si a sculelor aschietoare, de tip mandrina universala cu trei falci si respectiv a mandrinei cu bacuri filetate 14 2 Notiuni teoretice Pentru orientarea si fixarea semifabricatelor pe strunguri, masini de rectificat rotund sau chiar pe masinile de frezat se utilizeaza pe scara larga mandrine universale cu trei falci Aceste mandrine sunt actionate manual cu ajutorul unor chei speciale (vezi figura 14 1) Figura 14 1 O mandrina similara dar utilizata pentru centrarea si fixarea sculei aschietoare este si mandrina cu bacuri filetate (vezi figura 14 2 ) Figura 14 2 Aceasta se foloseste la prinderea burghielor n axul principal al masinilor de gaurit, dar si la alte masini-unelte (masini de frezat, strunguri etc ) 14 3 Standul utilizat Se utilizeaza un stand (vezi figura 14 3) compus din mandrina universala 2 fixata pe un ax central 5 lagaruit pe corpul standului si o mandrina cu bacuri filetate 4 ntre falcile universalului se monteaza piesa de control 1, iar ntre falcile mandrinei piesa de control 3 Pentru masurarea bataii circulare a celor doua dispozitive autocentrante se utilizeaza un comparator cu cadran 6 fixat ntr-un suport cu p rghii reglabile 7 Figura 14 3 14 4 Desfasurarea lucrarii Se instaleaza piesa de control ntre falcile universalului 2 Se monteaza comparatorul cu cadran 6 n suportul lui special cu p rghii reglabile 7 Se aduce v rful palpatorului comparatorului n contact cu piesa de control Se fixeaza comparatorul la zero prin rotirea cadranului fata de acul indicator Se roteste ncet universalul si se determina plaja de variatie a acului indicator, care este de fapt bataia circulara masurata se repeta operatia de masurare conform planului de masuratori specificat de standarde Se fac apoi aceleasi manevre si cu piesa 3 fixata ntre falcile mandrinei 4 14 5 Prelucrarea datelor Concluzii * se monteaza piesele de control ntre falcile universalului si se fac masuratori ale bataii circulare n conformitate cu schita din Tabelul 1; * se fac apoi masuratori cu piesa de control fixata ntre bacurile mandrine conform schitei din Tabelul 1; * se trag concluzii privind precizia celor doua mecanisme autocentrante si concordanta bataii circulare masurate fata de valorile admise de standarde Tabelul 1 Dispozitiv Schita masurarii Bataia circulara admisa [mm] Bataia circulara masurata [mm] Clasa de precizie i ii Universal cu 3 falci 0,050 0,050 0,040 0,075 0,040 0,075 0,040 0,075 0,030 0,040 Mandrina cu bacuri filetate 0,150 0,200 